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蛋G仃3d弱．》一20。O翦言开孔瓷球作为各种反应器内崔化剂的支撵、覆盖材料盈．基蕴粒成应届王磊酒、化工、化肥、天然气及环保等行业。本标准是HG／T3683—20q躐蠹溪鬻囊翁烫算3韶翁鳕睡鞠雪饔露蠹霾囊錾鬻瞪溉部分：第1部分(即HG／T368麓麟张嚣；：l鬟麟第2部分(即HG／T36@葱程淹翟瓷球。本标准由中华人民英巍营骧雏学工业部技术监冀羹壤辫本标准由全国非金属籍鋈臻蔫标准化技术委员豢瓣本标准起草单位：薄鬓鬟獾蠢蕻料(集团)公司中蓉酝离垂l匿茳集团公司北京设计院中国灞魏蘑瀚集团公司锦州石化公司本标准主要起草人：陈甏蝴’蒙腿强、张自美、胡建凌。
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中华人民共和国化工行业标准

工业瓷球——开孔瓷球

hdus．tri■ceramics ball—Perforated cer'a瑚Jcs ball

HG，T 3683．3—2。。O

1 范围

本标准规定了开孔瓷球的纛蘸嚣粪㈣要求嚣麓翁翰錾滏淄渤豳勉翳甏炭强裘和贮运的要求。
本标准适用亍石油、化垄汲臻隧黧藉渤的反崖舞臻蠢磬蓑臻《覆益黎翱獭垫层材料和塔填料使用

的开孔瓷球。

2引用标准

下列标准所包含的条篓鬻蝴在本标准中引用赫掏藏萄津标准的条文。搿麓黜版时，所示版本均为
有效。所有标准都会被修窝翁隧露漭标准的各方应探讨使用下列标准最新版豢鳆蘼铭性。

GB／T 4734—1996隧瓷剽溺器制品化学分析方法
GB／T 4738．2—1984嬲廛囊弑耐酸、耐碱性能测试方法
HGIT 3210—1986耐酸隧蠹鬻酾裁匿嚣潼

3定义

本标准采用下列定义c

开孔瓷球Pefforate&eeramie姚
以工业氧化铝和高峻辇爱嗣霸勘幕隧鬻笺曦匿藏冀豳臻鞫前蘸罐赢裁成翟酾辎蓖蓝圆孔的瓷球。

4分类

4．1类别

开孔瓷球按其驰03含量和主晶相的组成分荔垂黼表1。
表l蠢烫蓬粼分类

主 晶 相 长石质 长石一莫霖灏 莫来石质 莫来石一刚玉质 剐玉质J

鸪o，-'。玉-一N，％ 20～30
。

30～墓重 45—70 70～90 ≥90

4．2规格

开孔瓷球按其直径分羹睡瑟醺规糕蘼鎏酶秘攀鳓醛蓟鬻萄骥鹫翡耄鼋骥蕾缎簦藏ci)_50、①60、垂75(mm)。
4．3孔型

根据使用需要，开孔瓷球的孔型可以开单孔、三孔、五孔及七孔。

4．4其它

其它规格和型式的开孔瓷球可由供需双方协商制造，其质量要求除合同专门规定外，仍应符合本标准

规定。

5 要求

5．1 外观质量

国家石油和化学工业局2000—06—30批准 2001—05—01实施
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HG／T3683．3—-20()o开孔瓷球的外观为带有通直圆孔的丸状球体，其表面质量应符合表2规定。表2开孔瓷球的表面质量在上丌扎瓦环州衣删』贝堕外观缺陷允许个数特征范围缺陷直径≤lOmrn直径>lOmm深入坯体内部的开裂长度大于3mm，小于5mm且宽度大裂纹‘不允许≤2迹象于0．5mm，小于lmm表面呈现的铁点、熔疵点直径大于lmm，小于2mm≤2≤3坑和落渣等直径大于lmm，小于2mm起泡表面凸起的空心泡≤2≤3高度大于lmm，小于2mm5．2尺寸偏差开孔瓷球的尺寸偏差应符合表3规定。表3惰性瓷球的直径偏差一直径①6810131620253038506075允许偏差±1．5土2．0±2．5±3．O开孔孔径2～33—55～88～105．3化学成分开孔瓷球的灿：03含量应不低于标称值，其余成分当必要时可由供需双方协商确定。5．4物理化学性能开孔瓷球的物理化学性能应符合表4规定。表4开孔瓷球的物理化学性能主晶相长石质长石一莫来石质莫来石质莫来石一刚玉质刚玉质m：q含量，％20～3030～4545～7070～90≥90吸水率，％≤5耐酸度，％>198耐碱度，％≥80≥82>185≥90≥95耐温度急变，℃≥300≥400／>500≥700≥800弼≥0．40i>0．42>t0．44≥O．48≥0．50中8≥0、48≥0．52>t0．60≥0．62≥0．65西lO／>0．601>0．70≥0．80≥0．90≥1．00西13≥1，00≥1．10≥1．30≥1．50≥1．80西16≥1．50≥1．60≥1．801>2．30>12．60抗压强度观O≥I．80≥2．00≥2．30／>2．80≥3．20西25≥2．50≥2．80≥3．20≥3．60≥4．00西30≥3．00．≥3．20≥3．50t>4．00≥4．50kN，颗∞38≥4．001>4．50≥5．oO>／5．50≥6．00西O≥6．00≥6．50≥7．00≥8．50≥10．00西50≥8．00≥8．50≥9．00≥10．00≥12．00西75≥lO．oO≥11．00≥12．OO≥14．(30≥15．oO堆积重度，kg，m31100～12001200～130。1300～14001400—1550>1550注：堆积重度数据仅供使用参考，不作为验收依据。2
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HG／T 3|S83．3—2000

6试验方法

6．1 外观质量

用常规量具衣目测检奎。

6．2 尺寸演差

用精度为不低于0．02rr髓的游标卡尺罚量。球体直径酒量X-,Y、z轴向的三个童径，开孔孔径测量扎Y

籀向酌两个直径，分别取其平均值作为测量结果。

6．3化学成分

按GB／T 4734规定进行。

6．4吸水率、耐酸度和耐温度急变

按HG／T 3210规定进行。

6．5耐碱度

按GB／T 4738．2规定进垂疆

6．6抗压强度

选用具有足够压力，测荔裴麟一级的试验视，：甄蠢鬟戮为试样。翎暖前嚣隧置于试验机压板正
中：在试样与上下压板间鍪塑黧鬻荔nrn的吸酒纸，平稳鞠熏幽5～20耻n，miIl虱翔瑙黧拯．5蛾／min的速反艇
载，读骏试样破坏时的压碧籀鞠糕其算术平均值作为轰终试验结果。

7检验规则

7．1 检验分类

产品检验分型式检验和出厣氇鍪灞鹾
7．1．1型式检验

产品的型式检验每年进行一次，检验项目磺稿勘鼹筐燕整孽规究稍全部项目。
有下列情况之一时，应进行型式检验：

a)产品的结构、原料或蓬耄精蔼翻馥燧蓬麓霉能鬈确豢翥自鹾琵隧；

b)出厂检验结果与E褫型茧港淄舞嚣鸶鐾羞嚣嚣裁

c)产品生产发生转产蠡惠露镪斡鬟慝藤裳藿摹霾辩

d)国家有关法令、法规要求时；

e)合同规定时。

7．1．2出厂检验

所有产品出厂前都必须做出厂检验，检验项j匿蠹寨标椎第五章中规定的外观质量、尺寸偏差、丛O，含
量、吸水率和抗压强度5项。

7．2组批规则

开孔瓷球应按批验峨獭；两愿麓囊露重蓉亟臻缵篓爱塞缝雾涮藏鳗羼嚣撩瓣品50吨作为一批，
不足50吨亦按～批计。

7．3抽样规则

对每批产品应采用具有代表性、随机性的方式进行抽样。根据产品的不同规格，按表5规定拍取不同

数量的样品。将样品混合均匀，按四分法抽取其中的四分之一用于进行外观质量和尺寸检验，再从中任取

相应的数量进行理化性能试验。

表5不同规格开孔瓷球的检验抽样方案

规格@(mm) 6 8 10 13 16 20 25 30 38 50 60 75

抽榉数(颗) 80 60 40 30

7．4判定规则

7．4．1对于开孔瓷球的外观质量和外形尺寸检壹，不合格率不超过10％时，判该批产品为合格；如不台

3
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HG／T3lB83．3-一2。()O格率超过10％时，则应从同一批产品中抽取双倍数量的样品进行复验，以复验结果作为最终结果，如复验结果的不合格率仍超过i0％，则判该批产品为不合格品；首次检验的不合格率超过20％时，判该批产品为不合格。7．4．2对于开孔瓷球的理化性能检验，全部项目均合格，判该批产品为合格；如有一项指标不合格，则需从同一批产品中再抽取同样数量的试样，对该项目进行复验，以复验结果和首验结果的平均值作为最终结果，如仍不合格，则判该批产品为不合格；如有两项以上指标同时不合格，则判该批产品为不合格。7．4．3凡因外观质量或尺寸超差被判为不合格的一批产品，允许供方剔除不合格品后重新组批提交检验。8标志、标签、使用说明书开孔瓷球产品出厂应有产品合格证和使用说明书，并标明如下内容：a)产品名称、标准编号、商标；b)产品的规格、鸽03含量；c)产品的生产批号和出厂13期；d)生产企业名称、详细地址。9包装、运输、贮存9，1开孔瓷球包装时必须牢靠，以保证在运输过程中不产生破损。9．2开孔瓷球在运输、装卸时耍平稳、轻放，严禁抛掷。9．3开孔瓷球必须在清洁的仓库或有遮盖的库棚贮存。4




